Horné hodnoty znamenaju rychlost prudenia v m/s.

POSTUP PRI REALIZOVANI AUTOMATICKYCH ZAVLAHOVYCH SYSTEMOV

skolenie spolognosti T-TAKACS pre za&inajticich zavlaharov

Tlakové straty v plastovych potrubiach

Dolné hodnoty znamenaju tlakové straty na 100 m priameho potrubia.

Prietok PELM/PEHPN10
I/min. I's PELM PEH
25 32 40 50 63 75 ] 110 125 102,2]140 114,6| 160 130,8| 180 147,2
20,4 26,2 32,6 40,8 514 61,4 73,6 90,0
0,6 10 0,16 0,49 0,30 0,19 0,12
1,8 0,66 0,27 0,085
0,9 15 0,25 0,76 0,46 0,3 0,19 0,12
4,0 1,14 0,6 0,18 0,63
1.2 20 0.33 1,0 0,61 0,39 0,25 0,16
6,4 2,2 0,9 0,28 0,11
1.5 25 0.42 1,3 0,78 0,5 0,32 0,2 0,14
10,0 3,5 1.4 0,43 0,17 0,074
1.8 30 0,5 1,53 0,93 0,6 0,38 0,24 0,17
13,0 4,6 1.9 0,57 0,22 0,092
21 35 0,58 1,77 1,08 0,69 0,44 0,28 0,2
16,0 6,0 2,0 0,70 0,27 0,12
2,4 40 0,67 2.05 1,24 0,80 0,51 0,32 0,23 0,16
22,0 7.5 3,3 0,93 0,35 0,16 0,063
3,0 50 0,83 2,54 1,54 0,99 0,63 0,4 0,28 0,2
37,0 11,0 4,8 1,40 0,50 0,22 0,09
3,6 60 1,00 3,06 1,85 1.2 0,76 0,48 0,34 0,24 0,16
43,0 15,0 6,5 1,90 0,70 0,32 0,13 0,050
4,2 70 1,12 343 2,08 1,34 0,86 0,54 0,38 0,26 0,18
50,0 18,0 8,0 2,50 0,83 0,38 0,17 0,068
4.8 80 1,33 2,47 1,59 1,02 0,64 0,45 0,31 0,2
25,0 10,5 3,00 1,20 0,50 0,22 0,084
54 90 1,50 2,78 1.8 1,15 0,72 0,51 0,35 0,24 0,18
30,0 12,0 3,50 1,30 0,57 0,26 0,092 0,05
6,0 100 1,67 3.1 2,0 1,28 0,8 0,56 0,39 0,26 0,2
39,0 16,0 4,6 1,80 0,73 0,30 0,12 0,07
7.5 125 2,08 3,86 2,49 1,59 1,00 0,70 0,49 0,33 0,25 0,20
50,0 25,03 6,6 2,50 1,10 0,50 0,18 0,10 0,055
9,0 150 2,50 3,00 1,91 1,20 0,84 0,59 0,39 0,30 0,24
33,0 8,6 3,5 1,40 0,63 0,24 0,13 0,075
10.5 175 2,92 3,5 2,23 1.41 0,99 0,69 0,46 0,36 0,28
38,0 11,0 43 1,80 0,78 0,30 0,18 0,09
12 200 3,33 3,99 2,55 1,60 1,12 0,78 0,52 0,41 0,32 0,25
50,0 14,0 55 2,40 1,0 0,40 0,22 0,12 0,065
15 250 417 3,19 2,01 1,41 0,98 0,66 0,51 0,40 0,31 0,25
21,0 8,0 3,70 1,50 0,57 0,34 0,18 0,105 0,06
18 300 5,00 3,82 2,41 1,69 1,18 0,78 0,61 0,48 0,37 0,29
28,0 10,5 4,60 1,95 0,77 0,45 0,25 0,13 0,085
24 400 6,67 3.21 2,25 1,57 1,05 0,81 0,65 0,50 0,39
19,0 8,0 3,60 1,40 0,78 0,44 0,23 0,15
30 500 8,33 4,01 2,81 1,96 1,31 1,02 0,81 0,62 0,49
28,0 11,5 5,0 2,0 1,20 0,63 0,33 0,21
36 600 10,0 4,82 3,38 2,35 1,57 1,22 0,97 0,74 0,59
37,0 15,0 6,6 2,60 1,50 0,82 0,45 0,28
42 700 11,7 5,64 3,95 2,75 1,84 1,43 1,13 0,87 0,69
47,0 24,0 8,0 3,50 1,90 1,10 0,60 0,40
48 800 13,3 4,49 3,13 2,09 1,62 1,29 0,99 0,78
26,0 11,0 4,5 2,60 1,40 0,81 0,48
54 900 15.0 5,07 3,53 2,36 1,83 1,45 1,12 0,08
33,0 13,5 5,5 3,20 1,70 0,95 0,58
60 1000 16,7 5,64 3,93 2,63 2,04 1,62 1,24 0,96
40,0 16,0 6,7 3,90 2,2 1,2 0,75
75 1250 20,8 4,89 3,27 2,54 2,02 1,55 1,22
25,0 9,0 5,0 3,0 1,6 0,95
90 1500 25,0 5,88 3,93 3,05 2,42 1,86 1,47
33,0 13,0 8,0 41 2,3 1,40
105 1750 29.2 6,86 4,59 3,56 2,83 2,17 1,72
44,0 17,5 9,7 5,7 3,2 1,9
120 2000 33,3 523 4,06 3,23 2,48 1,96
23,0 13,0 7,0 4,0 2,4
150 2500 M7 6,55 5,08 4,04 3,10 2,45
34,0 18,0 10,5 6,0 3,5
180 3000 50,0 7,86 6,1 4,85 3,72 2,94
45,0 27,0 14,0 7,6 4,4
240 4000 66,7 8,13 6,47 4,96 3,92
43,0 24,0 13,0 7.5
300 5000 83,3 8,08 6,2 4,89
33,0 18,0 11,0

Tabulka je vytvorena na zaklade monogramu.
Drsnost: K=0,01mm
Teplota vody: t=10°C

priloha




